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Nowe podejScie
do usuwania pytow spawalniczych

Podczas spawania powstaje ogromna ilo$¢ dyméw i pytdw, ktdre powinny by¢ neutralizowane przy pomocy profesjonalnych syste-

méw filtrowentylacji. Dostepne dzisiaj materiaty filtracyjne s zblizone parametrami i wigkszos¢ oferuje najlepsza skutecznoéc filtra-
¢ji dyméw spawalniczych. Niewielu producentéw jednak zwraca uwage na inny istotny problem — na maksymalne ograniczenie kon-
taktu cztowieka z pytami podczas usuwania tych zanieczyszczeri ze zbiornikow na pyty.

ezkontaktowe usuwanie pyléw

to niewatpliwie nowy kierunek

w filtrowentylacji w strong po-

prawy jako$ci powietrza oraz
warunkow dla zdrowia pracownikéw
na halach spawalniczych. Najpopu-
larniejsze, dotychczas stosowane sys-
temy filtrowentylacji maja otwarte
zbiorniki na pyl. Niezaleznie, czy
chodzi o mate urzadzenia z filtrami
jednorazowymi (tzw. mechaniczny-
mi), czy o wigksze jednostki z funk-
¢ja samooczyszczania si¢ wktadow na-
bojowych, urzadzenia te majg jedna
wsp6lna ceche: pyly opadajace z fil-
tra trafiajg do zbiornika umieszczo-
nego bezposrednio pod wktadem fil-
tracyjnym. Takie rozwigzanie pozwala
na do$¢ prosta budowe urzadzenia
filtrowentylacyjnego, lecz ma jedna
podstawowa wade, ktorej do tej pory
nie udalo si¢ wyeliminowa¢. Cztowiek
nie jest w zaden sposéb zabezpieczo-
ny przed kontaktem z rakotwdrczymi
czasteczkami. Pracownik, otwierajac
urzadzenie filtrowentylacyjne i wysu-
wajac szuflade lub zbiornik na pyly,
jest catkowicie narazony na kontakt
z niebezpiecznymi pylami. Te pod-
czas przesypywania podnoszg si¢ na-
razajac cztowieka na ich wdychanie.
Pracownicy, ratujac si¢ przed tym za-
grozeniem, ubieraja czesto specjalny
kombinezon ochronny oraz maske.
Ale czy tedy droga?

Pierwsze kroki do poprawy
hezpieczenstwa pracownika
Niektorzy producenci starajg si¢ prze-
ciwdziata¢ tym zagrozeniom na réz-
ne sposoby. Przykltadowo niemiecka
firma Kemper stosuje w swoich cen-
tralnych urzadzeniach filtrowentylacyj-
nych az trzy zabezpieczenia.
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Po pierwsze, w zbiorniku na pyly
znajduje sie specjalny worek 1 gdy jest
pelny, zostaje zawiazany 1 oddany z caly
zawarto$cia do utylizacji. W ten sposdb
unikamy dotychczasowego przesypywa-
nia pyldéw ze zbiornika i ograniczamy
tym samym kontakt pracownika z nie-
bezpiecznymi substancjami.

Druga modyfikacja jest stosowa-
nie specjalnego weza doprowadzone-
go do dolnej strefy zbiornika na pyty.
Jego zadaniem jest delikatne zasysa-
nie worka (tak, by idealnie dopasowat
sie¢ on do zbiornika), a takze spowo-
dowanie, ze pyly w samym zbiorniku
nie unosza sie.

Trzecim elementem poprawiajacym
bezpieczenstwo pracownika jest nakta-
dana na zbiornik krata, ktérej kon-
strukeja jest tak zbudowana, ze pyly,
opadajac w dét, rozktadaja sie dzie-
ki niej na catej powierzchni zbiorni-
ka, lecz trudniej jest im podnie$¢ sig
w gore.

e W

Wyzej opisane rozwiazania sa pro-
ba ulepszania starych rozwiazan z za-
kresu sktadowania niebezpiecznych
dla zdrowia pytéw, lecz nie pozwalaja
na catkowite wyeliminowanie kontaktu
pracownika z rakotwoérczymi substan-
¢jami. Firma Kemper, ktora jako jed-
na z niewielu na $wiecie specjalizuje si¢
jedynie w filtrowentylacji dyméw spa-
walniczych, opracowata zupelnie nowa
metode bezkontaktowego usuwania py-
téw. Sposéb ten jest wykorzystywany
juz w kilku najnowszych rozwigzaniach
filtrowentylacyjnych firmy Kemper, za-
réwno w urzadzeniach mobilnych, jak
1 filtrowentylacji przestrzenne;.

Na czym polega hezkontaktowe
usuwanie pytow?

W nowych dostepnych na rynku roz-
wigzaniach nie stosuje si¢ juz otwartych
zbiornikéw na pyly, lecz nowe pojem-
niki o ksztalcie cylindrycznym w po-
staci zamknietych walcow lub podiuz-



nych, zamknietych kartonowych rur.
Na przyktad w urzadzeniu mobilnym
MaxiFil Clean firmy Kemper, ktére po-
zwala na samooczyszczanie si¢ filtra,
stosuje sie tzw. katusze, zainstalowana
w tylnej czeéci urzadzenia. Ma ona
u géry niewielki otwor, przez ktory do-
prowadzane s wszystkie pyly zebrane
przez to urzadzenie. Katusza to w rze-
czywisto$ci zbiornik kartonowy, ktory
mozna odda¢ w catosci do utylizacji.
W momencie gdy pojemnik jest zapel-
niony, uzytkownik odczepia katusze
od urzadzenia oraz zakleja otwor po-
przez naklejke przyklejong fabrycznie
z boku katuszy. Cato$¢ moze zostal
poddana utylizacji. Drugim przykta-
dem jest mechaniczne urzadzenie od-
ciagowe MaxiFil. W nim kartonowy
zbiornik jest jednoczes$nie korpusem
urzadzenia i, podobnie jak w przypad-
ku wigkszego modelu, po zapetnieniu
otwor zbiornika zakleja sie naklejka,
a cato$¢ oddaje si¢ do utylizacji.

Filtrowentylacja przestrzenna
Ciekawostka jest natomiast zastoso-
wanie bezkontaktowego usuwania py-
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téw w filtrowentylacji przestrzenne;.
Na rynku dostepna jest np. wieza fil-
trowentylacyjna CleanAirTower o za-
siegu az 12 m w zakresie 360° wokdt
urzadzenia. W jej tylnej czedci znajdu-
je si¢ zbiornik, w ktérym zbierajg sig
pyly zgromadzone przez urzadzenie.
W przypadku napetnienia zbiornika
nalepka znajdujaca si¢ na pojemniku
zatyka si¢ jego otwdr, a sam zbior-
nik oddaje si¢ w catosci do utylizacji.

Bez koniecznosci przesypywania, bez
niepotrzebnego narazania pracowni-
ka na kontakt z niebezpiecznymi dla
zdrowia pylami.

Podsumowanie
Bezkontaktowe usuwanie pytow
to niewatpliwie nowy kierunek w fil-
trowentylacji w strong poprawy ja-
kosci powietrza oraz warunkéw dla
zdrowia pracownikéw pracyjacych
na halach spawalniczych. Materialy
filtracyjne zostaly przez ostatnie lata
na tyle dopracowane, ze wigkszos¢
producentdw oferuje najwyzsze obec-
nie standardy skutecznosci filtracji.
Niewielu jednak zwraca uwage na pro-
blem zbierania si¢ pytéow w urzadze-
niach oraz na niebezpieczenstwo ich
usuwania z samych urzadzen. Bez-
kontaktowe usuwanie pytéw to wazny
krok w strone poprawy zdrowia pra-
cownikow hal produkeyjnych 1 nowy
kierunek, w ktérym powinny poda-
za¢ nowoczesne rozwigzania z zakre-
su filtrowentylacji dymoéw spawalni-
czych. a
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